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Vítejte ve společnosti pewag 

Jsme mezinárodně působící 
skupina. Naše úspěšná historie sahá
až do roku 1479.

Programové prohlášení podniku
programové prohlášení skupiny pewag
vyjadřuje následující cíle našich činností:
Kvůli naší radosti a odhodlanosti inovovat, 
snažíme se my, ve skupině pewag, vyrábět světově 
nejlepší produkty kdekoliv soupeříme – dnes a v bu-
doucnosti. Vysoká kvalita našich produktů a služeb, 
stejně tak jako horlivý výkon našich zaměstnanců 
jsou naše největší prostředky k dosažení dokonalé 
a naprosté spokojenosti zákazníků.

Zásady společnosti pewag

Leading in Quality 

Hodnota našich prémiových 
výrobků značky je 
demonstrována kvalitou 
naší první třídy a inovacemi 
a jsou sdělovány konzistentně 
a soudržně.

Předvídáme tržní 
poptávku a změny v okolí a 
přizpůsobujeme naše 
strategie, organizaci a činy 
tak, abychom uspokojily 
potřeby našich zákazníků, 
poskytováním nejlepší 
hodnoty za peníze; včasnou 
dodávku; dobře fungující a 
vstřícný servis.

Leading in Responsibility

My sami se zavazujeme 
k opatrnému zacházení 
s životním prostředím, 
snižováním používání energie 
a surovin, zajišťováním 
dlouhověkosti našich 
výrobků a vyráběním je 
recyklovatelnými. 

Ceníme si otevřeného, 
upřímného a týmově 
orientovaného stylu 
práce, což je založeno na 
otevřených komunikačních 
čestných idejích, názorech 
a zkušenostech našich 
zaměstnanců jako cenných 
vstupů pro náš rozhodnutí 
tvořící proces.

Usilujeme o stabilní a 
férové partnerství s našimi 
zaměstnanci, zákazníky, 
dodavateli a ostatními 
obchodními partnery a 
bereme na zřetel sociální 
hlediska při tvorbě 
obchodních rozhodnutí.

Leading in Technology 

Zabezpečujeme naše 
technologické vedení skrze 
vysokou kvalitu produktů, 
stálé zlepšování a inovaci 
produktů, stejně tak výrobních 
procesů.

Jsme zaníceni udržet 
technologii produktů na 
vrcholu. To zajišťuje, že 
naši zákazníci mají vždy k 
dispozici nejlepší řešení a že 
my expandujeme a chráníme 
naši pozici na trhu.

Leading in Economics

Ve všech našich procesech 
užíváme obchodních praktik 
pečlivosti a efektivity a 
usilujeme o neustálé 
zdokonalení.

Dlouhodobě budeme stále 
zvyšovat náš ekonomický 
výkon, abychom pozvedli 
korporativní hodnotu, dosáhli 
trvalé produkce, a tudíž 
zajistili úspěšnou budoucnost 
organizace.
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Jsme moderní skupina podniků, která je založena 
na více jak 500leté tradici a zkušenosti.
Od založení se mnohé změnilo. 
Zůstaly hodnoty, které nám od začátku umožnily 
náš úspěch.

pewag group – 
Inovace. Kvalita. Partnerství.
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Litografie slévárny Brückl 1855

Kovárna pro výrobu kotevních 
řetězů 1878

Kovárna řetězů 1956

Historie 
společnosti pewag

Náskok díky tradici

Historie společnosti pewag sahá zpět až do 15. století a 
řadí nás tak k nejstarším výrobcům řetězů na světě. 
S těmito zkušenostmi jsme připraveni pro budoucnost.

Chronologická tabulka významných událostí
1479 První průkazná zmínka o kovárně v Brűcklu
1787 Založení řetězárenské kovárny v Kapfenbergu
1803 Založení sídla v Grazu 
1836 Zřízení slévárny v Brűcklu
1912 Výroba celosvětově prvního sněhového řetězue 
1923 Spojením továren v Grazu a Kapfenbergu 
 vznikl název „pewag“
1972 Založení pobočky v Německu
1975 Založení pobočky v USA 
1993 Založení pewag austria GmbH 
1994 Založení první dceřiné společnosti v České republice 
1999 Spojení se skupinou Weissenfels
2003 Oddělení od skupiny Weissenfels
2005 Rozdělení koncernu na dvě skupiny:
 Schneeketten Beteiligungs AG Konzern – sněhové řetězy
 pewag austria GmbH Konzern – technické řetězy 
2009 Získání Chaineries Limousines S.A.S.

Management 
kvality

Náš nejvyšší cíl je
spokojenost zákazníka

Abychom dosáhli tohoto cíle, řídí se politika kvality společnosti
pewag zásadou „dodáváme našim zákazníkům vysoce kvalitní
výrobky a služby, které plně odpovídají úrovni techniky a jejich
požadavkům“. K podtržení tohoto závazku jsou stanoveny
4 kvalitativní důvody spokojenosti zákazníka: 

Trhem orientovaná kvalita
K získání, případně vybudování konkurenčního postavení
společnosti pewag, má kvalita výrobků a služeb odpovídat
daným požadavkům zákazníků.

Ekonomická kvalita
Jako úspěšně orientovaná společnost stanovujeme a
zajišťujeme kvalitu s ohledem na dané materiální, personální a
finanční možnosti.

Zodpovědnost za kvalitu
Management kvality je úkol a závazek vedoucích pracovníků na
všech úrovních. Každý pracovník společnosti pewag je vedoucí-
mi pracovníky zapojen do přípravy, provedení a vyhodnocení
prostředků managementu kvality.
Každý pracovník nese odpovědnost za kvalitu své práce.

Řízení jakosti orientované na chod výroby
Úzká spolupráce vývoje, výroby, prodeje až po služby
zákazníkům je jak v rámci jednotlivých společností, tak i mezi
sebou navzájem uspořádána stanovenými procesy a chody.
Stejně tak jsou stanoveny kompetence a odpovědnosti s cílem
definovanou kvalitu zajistit.
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Oblasti 
působnosti

Práce s pewag produkty

Společnost pewag disponuje rozsáhlým a rozmanitým spektrem
výrobků a služeb.

Škála výrobků sahá od záběrových řetězů na pneumatiky
(sněhové řetězy pro osobní, nákladní a zvláštní vozy),
ochranných řetězů pro kolové nakladače, přes různé technické
řetězy, až po výrobky ze sortimentu Do-it-yourself (tj.
nezkoušené řetězy, popruhy, apod.)

Životní prostředí přebí-
ráme zodpovědnost

Povědomí o životním prostředí
ve všech oblastech

Pracujeme neustále na tom, aby působení
našich společností bylo k životnímu prostředí
tak šetrné, jak je to jen možné. Naše výroba
a skladování jsou uspořádány tak, aby
splňovaly veškeré úřední požadavky na
ochranu životního prostředí. Mimo to 

zahrnujeme ekologické zaměření našich výrobků, procesů a 
způsobů prodeje do podnikového plánování.

Zároveň vyvíjíme naše produkty, abychom dosáhly jejich delší
životnosti, nižší hmotnosti, stále vyšší nosnosti a bezpečnosti
pro naše zákazníky.

Kde se nemůžeme zatížení životního prostředí zcela vyvarovat,
tam jsme si stanovili cíl zredukovat spotřebu energie, zatěžující
emise a výskyt odpadů na minimum. Při nákupu nových strojů
a zařízení dbáme na to, aby byly pořizovány pro daný účel
používání, a to ve stavu, který nejlépe šetrně zastane metodu
příslušné technologie.

Náš management pro životní prostředí je certifikován dle
ISO 14001:2004. Pravidelné interní audity slouží ke kontrole,
dodržování a platnosti stanovených požadavků a k
všeobecnému vypracování potencionálních zlepšení.

Vzhledem k této dlouhé tradici bereme zodpovědnost za naše
výrobky, pracovníky, lokalizaci a životní prostředí velmi vážně.

Zavazujeme se dodržovat veškeré důležité předpisy pro ochranu
životního prostředí. K tomu využíváme moderní výrobní
technologie. Otázku životního prostředí také otevíráme s našimi
pracovníky v běžných školeních.

Cíleným poradenstvím chceme informovat naše zákazníky o
aspektech životního prostředí v souvislosti s našimi produkty
– obzvláště co se jejich životnosti týká. Upřímnou komunikací
jsme se snažili naše zákazníky a dodavatele motivovat,
přemýšlet o ochraně životního prostředí v jejich oboru působení
a využívat tatáž pravidla pro životní prostředí, jako jsou ta naše.

Segment A
Sněhové a
terénní řetězy

Segment B
Břemenové a
dopravníkové řetězy

Segment D
Inženýrství

Segment C
Do-it-yourself

Segment F
Zavěšovací prostředky a 
kotevní řetězy

Segment G
Ochranné řetězy  
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Evropa
Rakousko pewag austria GmbH, Graz 

pewag austria GmbH, Kapfenberg
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Brückl
pewag engineering GmbH, Kapfenberg
AMW Grünberger Handelsgesellschaft mbH, 
Wien 
pewag Ketten GmbH, Klagenfurt
pewag International GmbH, Klagenfurt

Německo pewag Deutschland GmbH, Unna
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna

Francie J3C SAS pewag France, Seyssins
Chaineries Limousines SAS, Bellac
Chaineries Limousines SAS, Limoges

Itálie pewag italia srl, Andrian

Nizozemí pewag nederland BV, Hillegom
APEX International BV, Hillegom
Interparts Industrie Mij BV, Hillegom

Evropa
Polsko pewag polska Sp. z o.o., Buczkowice

Rusko OOO „PEWAG“, Moscow
OOO „pewag russia“, Moscow

Švédsko pewag sweden AB, Emmaboda

Slovensko pewag slovakia sro, Nitra

Česká 
Republika

Řetězárna Česká Třebová sro, Česká Třebová
pewag sro, Vamberk

Ukrajina TOV pewag Ukraine, Lviv

Severní Amerika

USA pewag Inc, Bolingbrook, Illinois
pewag Inc, Rocklin, California

Afrika
Jižní Afrika HMV Engineering (Pty) Ltd, 

Houghton Johannesburg

V blízkosti zákazníka

Mezinárodní působení
Během pěti-set leté historie se pewag vyvinul z 
malé firmy do celosvětové organizace s několika 
podskupinami.

S osmi výrobními, 26 prodejními a dalšími 
pobočkami v Evropě, Americe a Africe se pewag 
hlásí ke světovému prvenství ve výrobě řetězů.

S četným zastoupením se pewag jako 
mezinárodní firma spoléhá na svoji kapilaritu, sílu a 
profesionální partnerskou sít. Tato spolupráce 
poskytuje omtimální zákaznícký servis v současné 
době ve více než 100 zemích na celém světě. 

Výrobní a prodejní místa



pewag group

Společnost pewag se presentuje 
na internetu.
Více informací na:

www.pewag-group.com
www.pewag.cz
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Řetězy pro korečkové elevátory

Povrchová tvrdost v místech kontaktu řetězových článků 800 

Hloubka cementační vrstvy EHT 
550HV3 podle DIN 50190 T1

Tvrdost jádra HV-G80

Tvrdost jádra DS-G40

Vzdálenost od povrchu v % jmenovitého průměru řetězu

Tv
rd

os
t H

V

pewag řetězy pro 
korečkové elevátory

pewag – vysoce kvalitní
řetězy pro korečkové elevátory.

Dopravníkové řetězy pewag jsou vyrobeny ze speciálních jem-
nozrnných nestárnoucích ušlechtilých ocelí CrNi, CrNiMo a 
MnCr. Zajištěním optimálního tepelného zpracování udržuje pe-
wag vysoký standard kvality.

Dopravníkové řetězy pewag mají trvale vysokou kvalitu, která 
poskytuje odolnost vůči rázům a zajišťuje maximální mezní 
zatížení, dále dosahují excelentní odolnost proti únavě.

Cementované dopravníkové řetězy mohou být použity při provoz-
ních teplotách do 200°C (392°F) bez ztráty povrchové tvrdosti.

Pro zajištění hladkého a paralelního běhu přes řetězová kola 
jsou řetězy vyráběny s velmi malými tolerancemi.

Z důvodu minimalizace opotřebení a pro garanci dlouhodobé 
životnosti řetězového systému jsou všechny řetězy kruhového 
průřezu a komponenty sladěny z pohledu zátěže a jednotné tvr-
dosti.

Rozsáhlá nabídka dopravníkových řetězů pewag do 38 mm, 
řetězových spojek, uchycení korečků, řetězových kol korečků 
poskytuje optimální konstrukci pro korečkové elevátory v 
průmyslu.

Průřez řetězu v místě kontaktu článků

Třída kvality G80E10 Třída kvality G80E14
Hloubka cementace E10 Hloubka cementace E14
= 0,10 x průměr řetězu = 0,14 x průměr řetězu

E 10

X

E 14

X

Detail X
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Korečkové elevátory se systémem BDD-S

Konvenční korečkový elevátor
Kombinovaná vykládka
Uchycení korečků do zadní stěny

Řetězový systém s vysokou odolností vůči opotřebení pro 
velkou kapacitu, masivnost a gravitační vykládku s centrálně 
výklopnými korečky pro dopravu širokého spektra objemných 
materiálů. Dlouho-článkové řetězy kruhového profilu. Vysoká 
maximální kapacita je výsledkem vysoké rychlosti řetězů a 
objemu korečků. Vhodný pro řetězová kola s výměnnými a 
nastavitelnými zuby a hladkými segmentovanými koly. Uchy-
cení korečků přes 2 rozteče řetězu zajišťuje optimální podporu 
korečku při plnění a vykládce. Řetězy a korečky jsou montová-
ny odděleně. Rozteč korečků může být změněna. Jednoduchá 
montáž a demontáž uchycení korečků BDD-S.

Korečkový elevátor s centrální vykládkou
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny
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Korečkové elevátory se systémem BHV

Konvenční korečkový elevátor
Kombinovaná vykládka
Uchycení korečků do zadní stěny

Řetězový systém s vysokou odolností vůči opotřebení pro 
velkou kapacitu, masivnost a gravitační vykládku s centrálně 
vyklápěnými korečky pro dopravu širokého spektra objemných 
materiálů. Dlouho-článkové řetězy kruhového profilu. Vysoká 
maximální kapacita je výsledkem vysoké rychlosti řetězů a 
objemu korečků. Systém pro řetězová kola s výměnnými a 
nastavitelnými zuby a převáděcí stanicí bez napínání. Uchy-
cení korečků přes 2 rozteče řetězu zajišťuje optimální podporu 
korečku při plnění a vykládce. Řetězy a korečky jsou montová-
ny odděleně. Rozteč korečků může být změněna. Jednoduchá 
montáž a demontáž uchycení korečků BHV.

Korečkový elevátor s centrální vykládkou
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny
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Korečkové elevátory se systémem BDS-S/BDS

Konvenční korečkový elevátor
Kombinovaná vykládka
Uchycení korečků do zadní stěny

Řetězový systém s vysokou odolností vůči opotřebení pro 
velkou kapacitu, masivnost a gravitační vykládku s centrálně 
vyklápěnými korečky pro dopravu širokého spektra objemných 
materiálů. Dlouho-článkové řetězy kruhového profilu. Vysoká 
maximální kapacita je výsledkem vysoké rychlosti řetězů a 
korečků dle DIN. Systém pro řetězová kola s výměnnými a 
nastavitelnými zuby a hladkými segmentovanými koly. Rozměry 
šroubů BDS jsou navrženy tak, aby odpovídaly třmenům dle 
DIN – stávající řetězové úseky a třmeny mohou být zaměněny. 
Řetězy a korečky mohou být montovány odděleně a rozteč 
korečků může být změněna. Jednoduchá montáž a demontáž 
uchycení korečků BDS-S / BDS.

Korečkový elevátor s centrální vykládkou
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny
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Řetězy pro korečkové elevátory

Korečkové elevátory se systémy SDS, SDD a DOB

Pozitivně vyprazdňovaný korečkový elevátor
s odklápěcím kolem
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny 

Vysoce otěru-vzdorný řetězový systém pro korečkové ele-
vátory s gravitační vykládkou pro dopravu širokého spektra 
materiálů, které jsou problematické při vysypávání. Systém 
obsahuje dlouho-článkové řetězy kruhového profilu, řetězová 
kola s výměnnými a nastavitelnými zuby a hladká segmentová 
kola. Stávající systém s řetězovými úseky a třmeny může být 
nahrazen tímto systémem. Řetězy a korečky mohou být monto-
vány separátně a rozteč korečků může být změněna. V závis-
losti na velikosti korečků je voleno buď jednočlánkové uchycení 
korečků SDS, DOB řetěz nebo dvoučlánkové uchycení korečků 
SDD. Jednoduchá montáž a demontáž uchycení korečků.

Korečkový elevátor s centrální vykládkou
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny
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Korečkové elevátory s řetězovými úseky a třmeny

Konvenční korečkový elevátor
Kombinovaná vykládka
Uchycení korečků do zadní stěny

Tradiční konstrukce korečkových elevátorů podle normy DIN
15251. Řetězové úseky a třmeny jsou spojeny tak, aby vytvořily 
nekonečnou řetězovou smyčku. Norma DIN doporučuje použití 
řetězových třmenů s roztečí o stupeň vyšší v porovnání s
roztečí řetězů. Pro poháněcí a napínací stanice jsou použita 
hladká segmentová řetězová kola.

Pozitivně vyprazdňovaný korečkový elevátor
s odklápěcím kolem
Gravitační vykládka
Uchycení korečků do boční stěny
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Řetězy a komponenty

HV ocelové řetězy
kruhového profilu

HV řetězy jsou vyrobeny ze speciálních ušlechtilých ocelí CrNi 
nebo CrNiMo a jsou vhodné pro vysoko-kapacitní korečkové 
dopravníky s vysokým dynamickým a statickým zatížením. Pro 
zajištění přesného paralelního běhu řetězových článků jsou 
dodávány ve vhodných párech.

Povrchová úprava: leštěno a voskováno

Technická data
Výrobní tolerance řetězové délky L = +0,3 / -0,15% = 0,45%,
to znamená, že rozdíl mezi 10m řetězovými délkami je 
maximálně 45 mm
Výrobní tolerance  S vhodných párů řetězových délek je 
0,05% nebo max. 3 mm pro dvou nebo několika-pramenné 
dopravníky

Příklad objednávky
16 ks HV řetězů 22 x 86 G80E10 L = 119 článků = 10.234 mm, 
dodávané ve vhodných párech

Třída kvality G80 E10 G80 E14

Mezní napětí [N/mm2] 400 350

Zkušební napětí [N/mm2] 240 210

Přibližná tažnost [%] 2 2

Povrchová tvrdost v místě kontaktu 800 800

Hloubka cementace HTÄ ... d +/- 0,01d 0,10 1) 0,14 2)

Hloubka cementační tvrdosti  EHT 550 HV 
3 ... d min.

0,06 3) 0,09 4)

Materiál včetně d = 22 mm: CrNi-ušlechtilá 
ocel
Materiál od d=26 mm: CrNiMo-ušlechtilá 
ocel

Přípustné tolerance zkušebního a mezního zatížení -10% - v závislosti 
na šaržích.

Řetěz 
d x t

[mm]

Šířka řetězu
bi min.

[mm]

Šířka řetězu
ba max.

[mm]

Hmotnost

[kg/m]

Standardní 
délka
Počet
článků

Standardní 
délka
L*
[mm]

G80 E10 
Zkušební 
zatížení 
[kN]

G80 E10 
Mezní 
zatížení 
[kN]

G80 E14 
Zkušební 
zatížení 
[kN]

G80 E14 
Mezní 
zatížení 
[kN]

14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 74 128 65 110

16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 96 160 84 140

19 x 75 22 63 7,40 143 10.725 135 227 117 198

22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 182 304 160 266

26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 255 425 220 370

30 x 120 36 102 18,70 47 5.640 340 566 300 500

34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 425 710 375 630

38 x 144 44 127 30,00 29 4.176 530 910 480 800

* Jiné rozměry a třídy kvality na vyžádání.

Hloubka cementační vrstvy HTÄ měřená při mat. analýze:
1) 30 ø a 34 ø – 0,09 d; 38 ø – 0,08 d
2) 30 ø – 0,12 d; 34 ø – 0,11 d; 38 ø – 0,09 d

Hloubka cementační tvrdosti EHT 550 HV 3:
3) 30 ø a 34 ø – 0,05 d; 38 ø – 0,04 d
4) 30 ø – 0,08 d; 34 ø – 0,07 d; 38 ø – 0,05 d
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DS ocelové řetězy
kruhového profilu

DS řetězy jsou vyrobeny ze speciální ušlechtilé MnCr oceli pro 
korečkové dopravníky se středním dynamickým a statickým 
zatížením. Pro zajištění přesného paralelního běhu řetězových 
článků jsou dodávány ve vhodných párech.

DSU-řetězy pro hladká kola
DSZ-řetězy pro ozubená kola

Povrchová úprava: leštěno a voskováno

Technická data
Výrobní tolerance řetězové délky L = +0,3 / -0,15% = 0,45%,
to znamená, že rozdíl mezi 10m řetězovými délkami je 
maximálně 45 mm
Výrobní tolerance  S vhodných párů řetězových délek je 
0,05% nebo max. 3 mm pro dvou nebo několika-pramenné 
dopravníky

Příklad objednávky
16 ks DSU řetězů 22 x 86 G40E10 L = 119 článků =
10.234 mm, dodávané ve vhodných párech

Řetěz 
d x t

[mm]

Šířka řetězu
bi min.

[mm]

Šířka řetězu
ba max.

[mm]

Hmotnost

[kg/m]

Standardní 
délka
Počet
článků

Standardní 
délka
L*
[mm]

G40 E10 
Zkušební 
zatížení  
[kN]

G40 E10 
Mezní 
zatížení  
[kN]

G40 E14 
Zkušební 
zatížení  
[kN]

G40 E14 
Mezní 
zatížení  
[kN]

14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 39 78 32 64

16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 50 100 42 84

19 x 75 22 63 7,40 143 10.725 71 142 60 120

22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 95 190 80 160

26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 128 255 110 220

30 x 120 36 102 18,70 47 5.640 171 342 148 296

34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 250 500 190 380

* Jiné rozměry a třídy kvality na vyžádání.

Třída kvality G40 E10 G40 E14

Mezní napětí [N/mm2] 250 210

Zkušební napětí [N/mm2] 125 105

Přibližná tažnost [%] 2 2

Povrchová tvrdost v místě kontaktu 800 800

Hloubka cementace HTÄ ... d +/- 0,01d 0,10 1) 0,14 2)

Hloubka cementační tvrdosti  EHT 550 HV 
3 ... d min.

0,063 3) 0,09 4)

Materiál: MnCr- ušlechtilá ocel

Přípustné tolerance zkušebního a mezního zatížení -10% - v závislosti 
na šaržích.

Hloubka cementační vrstvy HTÄ měřená při mat. analýze:
1) 30 ø a 34 ø – 0,09 d
2) 30 ø – 0,12 d; 34 ø – 0,11 d

Hloubka cementační tvrdosti EHT 550 HV 3:
3) 30 ø a 34 ø – 0,05 d
4) 30 ø – 0,08 d; 34 ø – 0,07 d
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Řetězové úseky
podle DIN 764 a DIN 766

Řetězové úseky jsou vyrobeny z Mn, MnCr nebo CrNi 
ušlechtilých ocelí pro korečkové elevátory s třmeny podle DIN.
Pro třecí pohon jsou řetězové úseky spojeny třmeny s roztečí o 
řád vyšší.

Povrchová úprava: leštěno a voskováno

Řetěz 
d x t

[mm]

Šířka řetězu 
bi min.

[mm]

Šířka řetězu 
ba max.

[mm]

Hmotnost

[kg/m]

G40 E10
Zkušební 
zatížení 

[kN]

G40 E10
Mezní 
zatížení

[kN]

G80 E10 
Zkušební 
zatížení  

[kn]

G80 E10 
Mezní 
zatížení 

[kn]

Řetězový 
třmen pro 
hladká
kola 1)

[mm]

Řetězový 
třmen pro 
ozubená  
kola 1)

[mm]

10 x 35 14 36 2,00 20 40 33 55 45 35

13 x 45 18 47 3,50 31,5 63 55,8 93 56 45

16 x 56 22 58 5,20 50 100 84 140 63 56

18 x 63 24 65 6,50 63 125 107 178 70 63

20 x 70 27 72 8,20 80 160 132 220 80 70

23 x 80 31 83 11,00 100 200 174 290 91 80

26 x 91 35 94 14,00 125 250 223 371 105 91

30 x 105 39 108 19,00 170 340 296 494 126 105

33 x 115 43 119 22,50 200 400 359 599 126 -

36 x 126 47 130 26,50 250 500 427 712 147 126

Další třídy kvality na vyžádání.
1) Doporučený rozměr třmenu podle DIN pro kola.

Rozměry podle DIN 764

Řetěz 
d x t

[mm]

Šířka řetězu 
bi min.

[mm]

Šířka řetězu 
ba max.

[mm]

Hmotnost

[kg/m]

G40 E10
Zkušební 
zatížení 

[kN]

G40 E10
Mezní 
zatížení

[kN]

G80 E10 
Zkušební 
zatížení  

[kn]

G80 E10 
Mezní 
zatížení 

[kn]

Řetězový 
třmen pro 
hladká
kola 1)

[mm]

Řetězový 
třmen pro 
ozubená  
kola 1)

[mm]

10 x 28 12,0 36 2,30 20 40 33 55 45 -

13 x 36 15,6 47 3,80 31,5 63 55,8 93 56 -

16 x 45 19,2 58 5,80 50 100 84 140 63 -

18 x 50 21,6 65 7,30 63 125 107 178 70 -

20 x 56 24,0 72 9,00 80 160 132 220 80 -

23 x 64 27,6 83 12,00 100 200 174 290 91 -

26 x 73 31,2 94 15,00 125 250 223 371 105 -

30 x 84 36,0 108 20,00 170 340 296 494 126 -

33 x 92 39,6 119 25,00 200 400 359 599 126 -

36 x 101 43,2 130 29,00 250 500 427 712 147 -

Další třídy kvality na vyžádání.
1) Doporučený rozměr třmenu podle DIN pro kola.

Rozměry podle DIN 766
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Technická data
Tolerance typu A: kalibrováno, v odpovídajících úsecích,
pro ozubená kola
Tolerance typu B: nekalibrováno, v odpovídajících úsecích,
pro hladká kola
Tolerance řetězových délek vhodných úseku  S maximálně
0,5 mm

Příklad objednávky
60 ks řetězových úseků A 23 x 80 G40E10 L = 7 článků, dodáno 
ve vhodných párech

Třída kvality G40 E10 G80 E10

Mezní napětí [N/mm2] 250 350

Zkušební napětí [N/mm2] 125 210

Přibližná tažnost [%] 2 2

Povrchová tvrdost v místě kontaktu 
řetězových článků HV 10

750 750

Hloubka cementace HTÄ ... d +/- 0,01d 0,10 1) 0,10 1)

Hloubka cementační tvrdosti EHT 550
HV 3 ... d min.

0,06 2) 0,06 2)

Materiál MnCr CrNi/
CrNiMo

Přípustné tolerance zkušebního a mezního zatížení -10% - v závislosti 
na šaržích.

Hloubka cementační vrstvy HTÄ měřená při mat. analýze:
1) 30 ø –36 ø – 0,09 d

Hloubka cementační tvrdosti EHT 550 HV 3:
2) 30 – 36 ø – 0,05 d
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KHV Řetězové spojky
Provedení d

[mm]
t
[mm]

a
[mm]

b
[mm]

c
[mm]

Hmotnost
[kg/ks]

KHV 22 x 86 22 86 58 74 27 1,70

KHV 26 x 100 26 100 62 87 30 2,20

KHV 30 x 120 30 120 70 105 36 3,00

KHV 34 x 136 34 136 82 117 40 4,70

KHV 38 x 144 38 144 95 134 47 5,50

KHV Řetězové spojky

Řetězové spojky pro jednotlivé délky řetězů HV a DS.
Řetězové spojky mají stejné technické parametry jako odpoví-
dající vysoce otěru-vzdorné řetězy.
Korektní montáž a instalace řetězových spojek musí být prove-
dena podle instrukcí návodu obsaženého v každém balení.
Tyto spojky mohou být montovány pouze jako vertikální články. 
V provozu přes ozubená kola, hladká kola a kola s nákolkem 
jako vertikální články.

Povrchová úprava: tryskáno a voskováno

Rozsah dodávky
2 ks KHV polovin, 2 ks jistících kolíčků a jistících šroubů nebo
1 ks uzavíracího a bezpečnostního kolíčku DIN 1481

Příklad objednávky
20 ks řetězových spojek KHV 22 x 86
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VHV Spojovací články
Provedení d

[mm]
t
[mm]

bi
[mm]

ba
[mm]

Kolíček
D x L

Hmotnost
[kg/ks]

VHV 14 x 50 14 50 16 46 4 x 14 0,25

VHV 16 x 64 16 64 20 54 5 x 16 0,40

VHV 19 x 75 19 75 22 65 5 x 20 0,65

VHV 19 x 120 19 120 22 65 5 x 20 0,85

VHV 22 x 86 22 86 26 76,5 6 x 22 1,00

VHV 26 x 100 26 100 31 87 8 x 26 1,50

VHV 30 x 120 30 120 36 102 10 x 32 2,55

VHV 34 x 136 34 136 39,5 112 12 x 36 3,70

VHV Spojovací články

Spojovací články pro jednotlivé délky řetězů HV a DS.
Spojovací články mají stejné technické parametry jako odpovídající 
vysoce otěru-vzdorné řetězy.
Korektní montáž a instalace řetězových spojek musí být provedena 
podle instrukcí návodu obsaženého v každém balení. V korečkových 
elevátorech s korečky montovanými do zadní stěny jsou spojovací 
články montovány jako vertikální články.
V gravitačně vyprazdňovaných korečkových elevátorech musí být spo-
jovací články instalovány horizontálně.

Povrchová úprava: tryskáno a voskováno

Rozsah dodávky
Spojovací článek, uzavírací destička a 2ks jistících kolíčků DIN 1481

Příklad objednávky
20 ks spojovacích článků VHV 22 x 86 G40E10
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Příklad objednávky
2 ks poháněcí kola RHV 22/15-86 – připravené k instalaci do řetězu 22 
x 86, počet zubů z = 15
Délka centrálního náboje I = 170 mm (85 + 85)
Vrtání náboje. = 140 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

* Jiné počty zubů na vyžádání.
** Délka a průměr náboje mohou být specifikovány zákazníkem.

RHV Poháněcí kola

Provedení Řetěz

d x t

Počet 
zubů 

Z*

Průměr 
roztečné 
kružnice-ø
Dt [mm]

Standardní 
hodnoty 

d**

Standardní 
hodnoty 

l**

Hmotnost

[kg/ks]

RHV 14/16-50 14 x 50 16 510 150 110 53,00

RHV 14/20-50 14 x 50 20 637 150 120 79,00

RHV 16/15-64 16 x 64 15 612 180 120 84,00

RHV 16/17-64 16 x 64 17 694 180 140 107,00

RHV 16/18-64 16 x 64 18 734 180 140 123,00

RHV 16/20-64 16 x 64 20 816 180 140 151,00

RHV 19/15-75 19 x 75 15 717 200 150 134,00

RHV 19/17-75 19 x 75 17 813 200 150 170,00

RHV 19/19-75 19 x 75 19 908 200 150 214,00

RHV 22/15-86 22 x 86 15 823 220 170 200,00

RHV 22/16-86 22 x 86 16 878 220 170 224,00

RHV 22/17-86 22 x 86 17 932 250 170 245,00

RHV 22/18-86 22 x 86 18 986 250 170 280,00

RHV 26/15-100 26 x 100 15 956 270 200 294,00

RHV 26/16-100 26 x 100 16 1.020 270 200 330,00

RHV 26/17-100 26 x 100 17 1.084 270 200 355,00

RHV 26/19-100 26 x 100 19 1.211 300 220 468,00

RHV 30/14-120 30 x 120 14 1.072 300 220 424,00

RHV 30/16-120 30 x 120 16 1.225 300 220 572,00

RHV 30/17-120 30 x 120 17 1.300 320 240 648,00

RHV 34/14-136 34 x 136 14 1.214 350 240 640,00

RHV 34/15-136 34 x 136 15 1.301 350 240 760,00

RHV 34/16-136 34 x 136 16 1.387 350 240 900,00

RHV 38/14-144 38 x 144 14 1.286 350 280 930,00

RHV 38/15-144 38 x 144 15 1.378 400 280 1.100,00

RHV 38/16-144 38 x 144 16 1.469 400 280 1.280,00

RHV Poháněcí kola

Kola pro použití s ocelovými řetězy kruhového průřezu HV a DSZ s 
výměnnými a nastavitelnými zuby. Vyrobená z ušlechtilé MnCr oceli, 
cementovaná – vysoce otěru-vzdorná. Kola jsou svařené obrobky. 
Možný je jakýkoliv počet zubů nebo konstrukce náboje. Pro zarovnání 
zubů je opracování nábojů prováděno na dvojici kol. Konstrukce 
náboje, vrtání náboje a drážka pro pero podle požadavků zákazníka. 
Při protažení řetězů v důsledku opotřebení v místech kontaktu článků 
může být průměr roztečné kružnice kola upraven pomocí podložek. 
Tímto je zaručen průběžný hladký běh řetězů přes řetězová kola a 
maximální využití cementované vrstvy řetězu. Podložky a nové zuby 
mohou být montovány bez demontáže řetězu.
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Rozsah dodávky
Jednotlivé zuby EHV s, nebo bez montážních šroubů a matic

Příklad objednávky
30 ks jednotlivých zubů EHV 22 x 86 – bez montážních šroubů a matic

* Montážní díly: imbusový šroub DIN 7984 - 8.8; pružná podložka DIN 127 a šestihranná matice DIN 934-8. 
Upozorňujeme na délku šroubů při použití podložek.

EHV Jednotlivé zuby
Provedení a

[mm]
b
[mm]

h
[mm]

Šroub* Hmotnost 
[kg/ks]

EHV 14 x 50 40 40 19 M 8 x 40 0,22

EHV 16 x 64 48 48 23 M 10 x 50 0,40

EHV 19 x 75 58 58 26 M 14 x 60 0,60

EHV 22 x 86 68 70 30 M 16 x 70 1,10

EHV 26 x 100 76 78 36 M 18 x 70 1,50

EHV 30 x 120 90 90 42 M 20 x 90 2,50

EHV 34 x 136 105 105 48 M 24 x 100 4,00

EHV 38 x 144 110 110 54 M 24 x 110 5,50

EHV Jednotlivé zuby

Jednotlivé zuby EHV jsou vyrobené z ušlechtilé MnCr oceli.
Zuby jsou cementované – vysoce otěru-vzdorné s povrchovou tvr-
dostí 800 HV10. V případě prodloužení řetězu z důvodu opotřebení 
v místech kontaktu článků mohou být pro úpravu průměru roztečné 
kružnice jednotlivé zuby podloženy podložkami. Tímto je zaručen 
průběžný hladký běh řetězů přes řetězová kola.

Povrchová úprava: tryskáno a voskováno



28 Řetězy a komponenty pro korečkové elevátory

Řetězy a komponenty

Rozsah dodávky
Převáděcí kola UHV-G bez, nebo s vodícími disky

Příklad objednávky
2 ks převáděcích kol UHV-G 22/750 s vodícími disky – připravené k 
instalaci pro řetěz 22 x 86, vnější průměr = 750 mm
Délka centrálního náboje I = 170 mm (85 + 85)
Vrtání náboje = 140 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

UHV-G Převáděcí kola

Provedení Řetěz

d x t

d

[mm]

b

[mm]

a

[mm]

l

[mm]

Počet zubů 
poháněcího 
kola

Hmotnost

[kg/ks]

UHV-G 14/465 14 x 50 465 90 120 100 16 56,00

UHV-G 14/590 14 x 50 590 90 120 100 20 83,00

UHV-G 16/560 16 x 64 560 110 120 100 15 84,00

UHV-G 16/640 16 x 64 640 110 150 120 17 106,00

UHV-G 16/680 16 x 64 680 110 150 120 18 117,00

UHV-G 16/760 16 x 64 760 110 150 120 20 140,00

UHV-G 19/655 19 x 75 655 110 150 120 15 124,00

UHV-G 19/750 19 x 75 750 110 150 120 17 156,00

UHV-G 19/850 19 x 75 850 110 150 120 19 194,00

UHV-G 22/750 22 x 86 750 140 150 120 15 189,00

UHV-G 22/805 22 x 86 805 140 150 120 16 212,00

UHV-G 22/860 22 x 86 860 140 150 120 17 236,00

UHV-G 22/915 22 x 86 915 140 180 140 18 265,00

UHV-G 26/870 26 x 100 870 170 180 140 15 280,00

UHV-G 26/935 26 x 100 935 170 180 140 16 316,00

UHV-G 26/1000 26 x 100 1000 170 200 150 17 355,00

UHV-G 26/1125 26 x 100 1125 170 220 170 19 433,00

UHV-G 30/970 30 x 120 970 190 180 140 14 354,00

UHV-G 30/1125 30 x 120 1125 190 220 170 16 454,00

UHV-G 30/1200 30 x 120 1200 190 220 170 17 505,00

UHV-G 34/1100 34 x 136 1100 190 220 170 14 488,00

UHV-G 34/1185 34 x 136 1185 190 220 170 15 551,00

UHV-G 34/1278 34 x 136 1275 190 220 170 16 625,00

UHV-G 38/1160 38 x 144 1160 210 250 200 14 590,00

UHV-G 38/1250 38 x 144 1250 210 250 200 15 665,00

UHV-G 38/1340 38 x 144 1340 210 250 200 16 755,00

UHV-G Převáděcí kola

Převáděcí kola pro použití s ocelovými řetězy kruhového průřezu HV 
a DSZ a uchycení korečků BHV. Náboje a segmentové ráfky jsou vy-
robené a opracované tak, aby umožnily rozměrovou flexibilitu vnějšího 
průměru. Konstrukce náboje, vrtání a drážka pro pero podle požadavků 
zákazníka. Průměr vodících disků je přizpůsoben rozměrům kol a 
korečků.
Tento systém nevyžaduje dodatečné zatížení v převáděcí stanici a 
řetěz běží volně přes převáděcí kola. Tímto je snížen tah v řetězech 
a tlak v místech kontaktu řetězových článků, což redukuje opotřebení 
řetězu a zvyšuje životnost řetězu.

Jiné rozměry na vyžádání.
Délka a průměr náboje mohou být specifikovány zákazníkem.
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Příklad objednávky
2 ks poháněcích segmentových řetězových kol SEG-A 23/800 STN,
pro řetěz 22 x 86, průměr roztečné kružnice = 800 mm
Délka centrálního náboje e = 160 mm (80 + 80)
Vrtání náboje = 150 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

SEG-A, SEG-E a SEG
Hladká segmentová řetězová kola

Provedení Průměr 
řetězu

Průměr 
roztečné 
kružnice

e

[mm]

b

[mm]

c

[mm]

Počet 
segmentů

Hmotnost

[kg/ks]

SEG-… 13/500 13 + 14 500 100 48 18 8 50,00

SEG-… 16/500 16 500 100 58 22 8 52,00

SEG-… 16/630 16 630 160 58 22 8 115,00

SEG-… 16/710 16 710 160 58 22 8 165,00

SEG-… 16/8800 16 800 190 58 22 8 290,00

SEG-… 20/500 19 + 20 500 100 68 28 8 56,00

SEG-… 20/630 19 + 20 630 160 68 28 8 120,00

SEG-… 20/710 19 + 20 710 160 68 28 8 170,00

SEG-… 23/630 22 + 23 630 160 80 30 8 125,00

SEG-… 23/710 22 + 23 710 160 80 30 8 170,00

SEG-… 23/800 22 + 23 800 160 80 30 8 225,00

SEG-… 23/900 22 + 23 900 190 80 30 8 280,00

SEG-… 23/1000 22 + 23 1000 200 80 30 8 350,00

SEG-… 26/710 26 710 160 94 34 8 180,00

SEG-… 26/800 26 800 160 94 34 8 240,00

SEG-… 26/900 26 900 190 94 34 8 310,00

SEG-… 26/1000 26 1000 200 94 34 8 375,00

SEG-… 30/900 30 900 190 110 40 8 300,00

SEG-… 30/1000 30 1000 200 110 40 8 395,00

SEG-… 30/1250 30 1250 220 110 40 8 640,00

SEG-… 36/1250 34 + 36 1250 220 116 46 8 680,00

SEG-A, SEG-E a SEG
Hladká segmentová řetězová kola

Hladká segmentová řetězová kola pro použití s ocelovými řetězy kruho-
vého profilu HV a DS, případně s řetězovými úseky podle DIN 764 a 
DIN 766 pro korečky montované do zadní stěny. Hladká segmentová 
řetězová kola SEG-A, SEG-E a SEG s ocelovými náboji a čistícími 
drážkami jsou svařenými obrobky. Vrtání náboje a drážka pro pero 
podle specifikace zákazníka.
SEG-A s výměnnými segmenty s návarem tvrdokovu – vysoce otěru-
vzdorné, minimální povrchová tvrdost 55 HRC.
SEG-E s výměnnými cementovanými segmenty – vysoce otěru-
vzdorné, minimální povrchová tvrdost 700 HV10.
SEG s výměnnými ocelovými segmenty.
Hladká segmentová řetězová kola SEG-A a SEG-E jsou především 
vhodná pro pohon a SEG-E, respektive SEG pro převáděcí stanice.

Jiné rozměry na vyžádání.
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SR a SUR Hladká segmentová 
řetězová kola

Provedení Prove-
dení

d

Průměr 
roztečné 
kružnice

Dt*

Počet 
seg-
mentů

b

[mm]

c B e f g h k Hmotnost 
bez 
čistících 
drážek 
[kg/ks]

Hmotnost 
s čistícími 
drážkami 

[kg/ks]

SR 13/500* 13 + 14 500 8 ** 18 52 90 100 56 60 31 59 62,00 54,00

SR 16/500* 13 + 14 500 8 ** 22 62 100 100 62 66 34 66 62,00 54,00

SR 16/630* 16 630 12 22 62 120 160 62 66 34 66 135,00 120,00

SR 16/710 16 710 12 22 62 130 160 - - - - 195,00 175,00

SR 16/800 16 800 12 22 96 132 160 - - - - 260,00 240,00

SR 20/500* 19 + 20 500 8 ** 28 80 118 100 74 80 44 70 70,00 60,00

SR 20/630* 19 + 20 630 12 28 80 130 160 74 80 44 81 140,00 125,00

SR 20/710* 19 + 20 710 12 28 80 130 160 74 80 44 81 200,00 180,00

SR 23/630 22 + 23 630 12 30 90 140 160 145,00 130,00

SR 23/710* 22 + 23 710 12 30 90 140 160 84 90 49 86 200,00 180,00

SR 23/800* 22 + 23 800 12 30 90 140 160 84 90 49 86 265,00 245,00

SR 23/900 22 + 23 900 16 30 95 145 190 - - - - 340,00 325,00

SR 23/1000 22 + 23 1000 16 30 104 140 200 - - - - 430,00 415,00

SR 26/710 26 710 12 34 114 164 160 - - - - 220,00 200,00

SR 26/800* 26 800 12 34 110 160 160 94 100 54 91 270,00 250,00

SR 26/900* 26 900 16 34 110 170 190 94 100 54 91 350,00 335,00

SR 26/1000 26 1000 16 36 120 180 200 - - - - 445,00 430,00

SR 30/900* 30 900 16 40 116 176 190 114 120 63 102 360,00 345,00

SR 30/1000* 30 1000 16 40 125 185 200 114 120 63 102 450,00 435,00

SR 30/1250* 30 1250 16 40 125 185 220 114 120 63 102 710,00 700,00

SR 36/1250* 34 + 36 1250 16 46 135 200 220 - 135 68 106 740,00 730,00

Příklad objednávky
2 ks hladkých poháněcích kol SR 23/800 STN,
pro řetěz 23 x 80, průměr roztečné kružnice = 800 mm
Délka centrálního náboje e = 160 mm (80 + 80)
Vrtání náboje = 150 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

SR a SUR Hladká segmentová 
řetězová kola

Hladká segmentová řetězová kola pro použití s ocelovými řetězy kruho-
vého profilu HV a DS respektive s řetězovými úseky podle DIN 764 a 
DIN 766. Poháněcí a převáděcí kola s výměnnými segmenty vyrobený-
mi z tvrzené ocelolitiny. Tvrdost 400 - 450 HB30 - několikanásobná 
životnost ve srovnání s koly ze šedé litiny. Segmenty mohou být 
vyměněny bez demontáže řetězů. Řetězová kola SR se používají pro 
korečky montované do zadní stěny a korečky montované do boku s 
řetězovými třmeny podle DIN 5699. Náboje jsou vyrobeny z šedé litiny 
GGN bez čistících drážek, respektive ocelového náboje STN s čistícími 
drážkami. Maximální průměr vrtání náboje u nábojů z šedé litiny GGN
je omezený a pro větší průměry musí být použít náboj STN. Vrtání 
náboje a drážka pro pero podle specifikací zákazníka.

Jiné rozměry na vyžádání.
* Pro tyto rozměry kol SUR mohou být dodány segmenty bez nákolku s nábojem z šedé litiny GGN nebo z oceli STN.
** Rozměry pro kola SR, SUR 13/500, SUR 16/500 a SUR 20/500: počet segmentů = 12 ks.
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Příklad objednávky
2 ks poháněcích segmentových řetězových kol SES-A 23/800 STN,
pro řetěz 22 x 86, průměr roztečné kružnice = 800 mm
Délka centrálního náboje e = 160 mm (80 + 80)
Vrtání náboje = 150 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

SES-A, SES-E a SES
Hladká segmentová řetězová kola

Provedení Průměr 
řetězu

Průměr 
roztečné 
kružnice 
Dt*

e

[mm]

b

[mm]

c

[mm]

Počet 
segmentů

Hmotnost

[kg/ks]

SES-… 13/500 13 + 14 500 100 47 17 8 50,00

SES-… 16/500 16 500 100 56 20 8 52,00

SES-… 16/630 16 630 160 56 20 8 115,00

SES-… 16/710 16 710 160 56 20 8 165,00

SES-… 16/800 16 800 190 56 20 8 290,00

SES-… 18/500 18 500 100 62 22 8 56,00

SES-… 18/630 18 630 160 62 22 8 120,00

SES-… 18/710 18 710 160 62 22 8 170,00

SES-… 20/500 18 + 20 500 100 65 25 8 56,00

SES-… 20/630 18 + 20 630 160 65 25 8 120,00

SES-… 20/710 18 + 20 710 160 65 25 8 170,00

SES-… 23/630 22 + 23 630 160 78 28 8 125,00

SES-… 23/710 22 + 23 710 160 78 28 8 170,00

SES-… 23/800 22 + 23 800 160 78 28 8 225,00

SES-… 23/900 22 + 23 900 190 78 28 8 280,00

SES-… 23/1000 22 + 23 1000 200 78 28 8 350,00

SES-… 26/710 26 710 160 91 31 8 180,00

SES-… 26/800 26 800 160 91 31 8 240,00

SES-… 26/900 26 900 190 91 31 8 310,00

SES-… 26/1000 26 1000 200 91 31 8 375,00

SES-… 30/900 30 9000 190 106 36 8 300,00

SES-… 30/1000 30 1000 200 106 36 8 395,00

SES-… 30/1250 30 1250 220 106 36 8 640,00

SES-… 36/1250 34 + 36 1250 220 116 46 8 680,00

SES-A, SES-E a SES
Hladká segmentová řetězová kola

Hladká řetězová segmentová kola pro použití s ocelovými řetězy 
kruhového profilu HV a DS, respektive s řetězovými úseky podle DIN 
764 a DIN 766 a pro korečky montované do boku. Hladká segmentová 
kola SES-A, SES-E a SES s ocelovými náboji a čistícími drážkami jsou 
opracované svařence. Vrtání náboje a drážka pro pero podle specifi-
kací zákazníka.
SES-A s výměnnými segmenty s návarem tvrdokovu – vysoce otěru-
vzdorné, minimální povrchová tvrdost 55 HRC.
SES-E s cementovanými výměnnými segmenty – vysoce otěru-
vzdorné, minimální povrchová tvrdost 700 HV10.
SES s výměnnými ocelovými segmenty.
Hladká řetězová segmentová kola SES-A a SES-E jsou především 
vhodná pro pohony a SES-E, respektive SES pro převáděcí stanice.

Jiné rozměry na vyžádání.
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Příklad objednávky
2 ks hladkých poháněcích segmentových řetězových kol
BR 23/800 STN, pro řetěz 22 x 86, průměr roztečné kružnice = 800 mm
Délka centrálního náboje e = 160 mm (80 + 80)
Vrtání náboje = 150 H7 a drážka pro pero podle DIN 6885

BR Hladká segmentová 
řetězová kola

Provedení Řetěz

d

Průměr 
roztečné 
kružnice 
Dt*

Počet 
segmentů

b

[mm]

e j k l Hmotnost 
s ocelovým 
nábojem
[kg/ks]

Hmotnost 
s litinovým 
nábojem
[kg/ks]

BR 13/500 13 + 14 500 8 17 100 23 27 42 56,00 50,00

BR 16/500 16 500 8 20 100 28 33 47 58,00 52,00

BR 16/630 16 630 12 20 160 28 32 47 130,00 115,00

BR 16/710 16 710 12 21 160 32 45 65 185,00 165,00

BR 16/900 16 900 16 20 190 28 32 47 310,00 290,00

BR 20/500 19 + 20 500 8 25 100 33 39 58 62,00 56,00

BR 20/630 19 + 20 630 12 26 160 35 47 62 135,00 120,00

BR 20/710 19 + 20 710 12 26 160 35 47 67 190,00 170,00

BR 20/900 19 + 20 900 16 26 190 35 47 67 315,00 300,00

BR 20/1000 19 + 20 1000 16 26 200 32 50 68 350,00 330,00

BR 23/630 22 + 23 630 12 30 160 40 50 70 140,00 125,00

BR 23/710 22 + 23 710 12 30 160 40 52 70 190,00 170,00

BR 23/800 22 + 23 800 12 30 160 40 52 70 245,00 225,00

BR 23/1000 22 + 23 1000 16 30 200 40 52 70 370,00 350,00

BR 26/630 26 630 12 32 160 45 55 80 145,00 130,00

BR 26/710 26 710 12 32 160 45 55 80 200,00 180,00

BR 26/900 26 900 16 32 190 45 54 84 325,00 310,00

BR 26/1000 26 1000 16 32 200 45 58 88 390,00 375,00

BR 26/1250 26 1250 16 32 220 46 62 92 630,00 620,00

BR 30/710 30 710 12 36 160 50 65 80 205,00 185,00

BR 30/800 30 800 12 36 160 50 65 80 260,00 240,00

BR 30/1000 30 1000 16 36 200 53 65 80 415,00 395,00

BR 30/1250 30 1250 16 36 220 53 65 80 650,00 640,00

BR 36/1250 34 + 36 1250 16 44 220 63 78 98 690,00 680,00

BR Hladká segmentová
řetězová kola

Hladká segmentová řetězová kola pro použití s ocelovými řetězy 
kruhového profilu HV a DS, respektive řetězové úseky podle DIN 
764 a DIN 766. Poháněcí, převáděcí a odklápěcí kola s výměnnými 
segmenty jsou vyrobeny z tvrzené ocelolitiny. Tvrdost 400 - 450 HB30 
- několikanásobná životnost ve srovnání s koly ze šedé litiny. Seg-
menty mohou být vyměněné bez demontáže řetězů. Řetězová kola se 
používají u korečků montovaných do boční stěny. Náboje z šedé litiny 
GGN jsou vyrobeny bez čistících drážek. Ocelové náboje STN jsou s 
čistícími drážkami. Maximální průměr vrtání náboje z šedé litiny GGN je 
omezen a pro větší průměry musí být použit ocelový náboj STN. Vrtání 
náboje a drážka pro pero podle specifikací zákazníka.

Jiné rozměry na vyžádání.
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BDD-S Uchycení korečků

Uchycení korečků je vhodné pro ocelové řetězy kruhového profilu HV 
a DS, pro řetězová ozubená kola RHV a hladká segmentová kola. 
Vhodné pro korečky montované do zadní stěny. Jednoduchá montáž a 
demontáž. Předmontovaná uchycení korečků BDD-S jsou připravená k 
montáži do řetězu. Nevyžadující dodatečné šrouby – samojistící. Dvě 
identické poloviny jsou kompletně vykované včetně šroubů a vysoce 
otěru-vzdorné, kalené v místech kontaktu s řetězem. Montážní rozměry 
uchycení BDD-S odpovídájí normalizovaným třmenům, to znamená, že 
stávající systémy s řetězovými úseky a třmeny mohou být přestavěny. 
Obvykle mohou být použity stejné korečky. Díky tomu, že se přes 
uchycení BDD-S nepřenáší řetězový tah, je dosažena vyšší provozní 
bezpečnost.

Povrchová úprava: přírodně černé a voskované

Rozsah dodávky
2 ks předmontovaných BDD-S polovin svorek a 4 ks šestihranných 
matic DIN 934-8.

Příklad objednávky
80 ks uchycení korečků BDD-S 22 x 86

BDD-S Uchycení korečků
Provedení Řetěz 

d x t
t1
[mm]

M
[mm]

L
[mm]

H
[mm]

Hmotnost
[kg/ks]

BDD-S 19x75 19 x 75 80 20 45 53 1,60

BDD-S 22x86 22 x 86 91 24 55 60 2,60

BDD-S 26x100 26 x 100 105 24 55 71 4,10

BDD-S 30x120 30 x 120 126 30 65 84 7,00

BDD-S 34x136 34 x 136 147 36 75 96 9,00
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Rozsah dodávky pro jeden koreček
4 ks destiček pro navaření s velkým otvorem
4 ks destiček pro navaření s malým otvorem
2 ks plochých čepů s 2 ks jistících kolíčků DIN 1481
2 ks kulatých čepů s 2 ks jistících kolíčků DIN 1481
(rovněž možné jako jednotlivé díly)

Příklad objednávky
80 ks uchycení korečků BHV 22 x 86

BHV Uchycení korečků
Provedení Řetěz 

d x t
Lt
[mm]

L
[mm]

a
[mm]

b
[mm]

c
[mm]

h
[mm]

d1
d x l

d2
d x l

Hmotnost
[kg/ks]

BHV 14 x 50 14 x 50 100 150 55 66 93 33 6 x 40 6 x 30 2,40

BHV 16 x 64 16 x 64 128 190 65 78 110 40 8 x 45 8 x 36 4,10

BHV 19 x 75 19 x 75 150 230 75 92 130 45 10 x 55 10 x 40 6,60

BHV 22 x 86 22 x 86 172 260 85 110 158 50 13 x 60 13 x 45 10,00

BHV 26 x 100 26 x 100 200 290 100 123 170 61 13 x 70 13 x 45 13,20

BHV 30 x 120 30 x 120 240 340 125 139 185 75 13 x 80 13 x 60 16,20

BHV 34 x 136 34 x 136 272 392 140 153 210 82 16 x 90 16 x 60 21,70

BHV 38 x 144 38 x 144 288 418 155 182 245 90 16 x 90 16 x 65 29,50

BHV Uchycení korečků

Uchycení korečků je vhodné pro ocelové řetězy kruhového profilu HV 
a DSZ s ozubenými koly RHV a převáděcími koly UHV-G. Vhodné 
pro korečky uchycené do zadní stěny. Silné uchycení dvou článků s 
navařenými destičkami a čepy pro vysokokapacitní korečkové eleváto-
ry – vysoce otěru-vzdorné. Jednoduchá montáž do řetězu. Navařené 
destičky jsou vyrobené z materiálu C45 a jsou induktivně kaleny v 
otvorech. Cementované čepy jsou vyrobené z ušlechtilé MnCr oceli 
a vybavené bezpečnostními kolíčky. Použijte svářecí elektrodu pro 
přichycení a navaření destiček na koreček v souladu s montážním 
návodem.
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BDS-S a BDS Uchycení korečků

Uchycení korečků je vhodné pro ocelové řetězy kruhového profilu HV a 
DS s ozubenými koly RHV a hladkými segmentovými koly. Vhodné pro 
korečky montované do zadní stěny. Jednoduchá montáž a demontáž. 
Předmontovaná uchycení korečků BDS-S jsou připravena k montáži 
do řetězu. Nevyžadující dodatečné šrouby – samojistící. Běžné BDS 
poloviny se spojovacím šroubem a bezpečnostní maticí. Dvě identické 
poloviny, kompletně vykované včetně šroubů a tepelně zušlechtěné. 
Montážní rozměry uchycení BDS-S a BDS odpovídají normalizovaným 
třmenům, to znamená, že stávající systémy s řetězovými úseky a třmeny 
mohou být přestavěny. Obvykle mohou být použity stejné korečky. 
Díky tomu, že se přes uchycení BDS-S a BDS nepřenáší řetězový tah, 
je dosažena vyšší provozní bezpečnost. Může být redukován počet 
opotřebovatelných částí.

Povrchová úprava: přírodně černé a voskované

Rozsah dodávky
2 ks předmontovaných BDS-S polovin svorek a 4 ks šestihranných 
matic DIN 934-8
2 ks BDS polovin svorky, imbusový šroub se sníženou hlavou
DIN 912-8.8, jistící matice DIN 980-8 a 4 ks šestiranných matic
DIN 934-8

Příklad objednávky
80 ks uchycení korečků BDS 22 x 86

BDS-S a BDS
Uchycení korečků

Provedení Řetěz
d x t

t1
[mm]

M
[mm]

L
[mm]

H
[mm]

Jistící 
šroub

Hmotnost
[kg/ks]

BDS 14 x 50 14 x 50 56 14 35 34 M 10 x 30 0,50

BDS 16 x 64 16 x 64 63 16 40 37 M 12 x 30 0,70

BDS 19 x 75 19 x 75 80 20 45 47 M 14 x 40 1,20

BDS 22 x 86 22 x 86 91 24 55 52 M 16 x 45 2,00

BDS 26 x 100 26 x 100 105 24 55 60 M 16 x 45 2,50

BDS 30 x 120 30 x 120 126 30 65 70 M 20 x 55 4,20

BDS 34 x 136 34 x 136 147 36 75 81 M 20 x 60 6,50
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Předmět dodávky
2 ks SDD polovin navařených na desce, 2 ks jistících SDD polovin,
2 ks šroubu s šestihrannou hlavou DIN 931-8.8, 2 ks uzavíracích matic 
DIN 980-8. Délka šroubu musí být vyspecifikována.

Příklad objednávky
80 ks uchycení korečků SDD 22 x 86 s montážními šrouby a maticemi

SDD Uchycení korečků
Provedení Řetěz 

d x t
E
[mm]

A
[mm]

B
[mm]

C
[mm]

S
[mm]

Šroub
M

Hmotnost
[kg/ks]

SDD 16 x 64 16 x 64 52 200 50 126 15 M 12 2,50

SDD 19 x 75 19 x 75 67 230 60 148 20 M 14 3,50

SDD 22 x 86 22 x 86 72 265 70 170 20 M 16 5,50

SDD 26 x 100 26 x 100 80 300 80 196 20 M 20 7,00

SDD 30 x 120 30 x 120 96 365 90 235 25 M 20 10,00

SDD 34 x 136 34 x 136 111 410 100 268 30 M 24 14,00

SDD Uchycení korečků

Uchycení korečku je vodné pro ocelové řetězy kruhového profilu HV 
a DS a pro korečky montované do boční stěny. Určeno pro běh přes 
ozubená kola RHV a hladká segmentová řetězová kola. Jednoduchá 
montáž a demontáž. 4 vykované a cementované poloviny a 2 poloviny 
jsou navařeny na desku. Stávající systém s řetězovými úseky a třmeny 
může být přestavěn a obvykle můžou být použity stejné korečky. Díky 
tomu, že se přes uchycení SDD nepřenáší řetězový tah, je dosažena 
vyšší provozní bezpečnost.

Povrchová úprava: tryskáno a voskováno

* Jiné velikosti a rozměry E na vyžádání.
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SDS Uchycení korečků

Uchycení korečku je vhodné pro ocelové řetězy kruhového profilu HV 
a DS, pro korečky montované do boční stěny. Určené pro běh přes 
ozubená kola RHV a hladká segmentová kola. Jednoduchá montáž 
a demontáž. Dvě vykované a cementované poloviny, alternativně 
jedna polovina navařena na distanční podložku. Stávající systém s 
řetězovými úseky a třmeny může být přestavěn a mohou být použita 
stejná řetězová kola a korečky. Díky tomu, že se přes uchycení SDS 
nepřenáší řetězový tah, je dosažena vyšší provozní bezpečnost.

Povrchová úprava: tryskáno a voskováno

Předmět dodávky
2 ks SDS polovin, 1 ks šroub se šestihrannou hlavou DIN 931-8.8, 1 ks 
pojistná matice DIN 980-8.
Rozměr distanční podložky a délka šroubu musí být vyspecifikovaná 
zákazníkem

Příklad objednávky
80 ks uchycení korečků SDS 22 x 86 s montážním šroubem a maticí

SDS Uchycení korečků
Provedení Řetěz 

d x t
E*
[mm]

A
[mm]

M
[mm]

K**
[mm]

Hmotnost
[kg/ks]

SDS 14 x 50 14 x 50 34 40 10 10 0,20

SDS 14 x 64 14 x 64 23,5 53 10 10 0,30

SDS 16 x 64 16 x 64 37 51 12 10 0,50

SDS 19 x 75 19 x 75 33,5 61 14 10 0,70

SDS 22 x 86 22 x 86 52 70 16 15 1,00

SDS 26 x 100 26 x 100 60 80 20 15 1,30

SDS 30 x 120 30 x 120 71 100 20 15 1,80

* Jiné velikosti a rozměry E na vyžádání.
** Doporučená tloušťka podložky.
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Předmět dodávky
Řetěz z oceli kruhového průměru DOB s 2 ks maticemi DIN 980-8 na 
každém DOB článku

Příklad objednávky
16 ks DOB řetězů A 20 x 56 G40E10 L = 151 článků = každý 8456 mm 
dodáno ve vhodných párech – M20x40x70/8

DOB Řetěz z oceli
kruhového průřezu

Řetěz

d x t

Šířka 
řetězu

ba
[mm]

Standardní délka Třída kvality
G40 E10

Rozteč korečků Navařený šroub

Počet    
článků

Délka 

[mm]

Mezní zatížení

[kN]

Počet    
článků
[mm]

Délka

[mm]

Začátek
na

M 

[mm]

l

[mm]

t1

[mm]

20 x 56 72 151 8456 160 8 448 4.článku M 20 40 70

DOB Řetěz z oceli
kruhového průřezu

Řetěz z oceli kruhového průřezu DOB s řetězy HV, DS nebo dle
DIN 764 a 766 s navařenými šrouby. Technické informace viz. jednot-
livé provedení řetězů. Rozteč korečků a rozměry šroubů podle speci-
fikací zákazníka. Stávající systém s řetězovými úseky a třmeny může 
být přestavěn a obvykle mohou být použity stejné korečky a řetězová 
kola. Řetěz je určen pro uchycení korečků do zadní a boční stěny.

Povrchová úprava: přírodně černá a voskováno

Rozteč uchycení =
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Řetězové třmeny podle DIN 745

Vhodné pro spojení řetězových úseků podle DIN 764 a DIN 766 a 
připojení korečků v korečkovém elevátoru podle DIN 15251. Pro třením 
poháněný systém podle normy DIN se doporučují použít třmeny s roztečí 
o řád vyšší než je rozteč řetězu. Řetězové třmeny by měly být použity 
pouze s distanční podložkou. Zápustkové výkovky s opracovanými závity 
a osazeními. Materiál: vyrobeno z tepelně upravitelných ušlechtilých 
ocelí C45 a CrNi. Třmeny C45 vi jsou kalené na napětí přibližně 1100 
N/mm² a místa kontaktu s řetězovými články jsou induktivně kaleny 
na minimální povrchovou tvrdost 600 HV10. Třmeny G80E10 vi jsou 
dodatečně cementovány a místa kontaktu s řetězovými články jsou 
induktivně kaleny na minimální povrchovou tvrdost 750 HV10.

Povrchová úprava: olejováno

Rozsah dodávky
Řetězový třmen a 2 ks šestihranných matic podle DIN 934

Příklad objednávky
100 ks řetězových třmenů 91 DIN 745 C45 vi

Řetězový třmen
DIN 745

t

[mm]

a b d1 d2 d4 M h l Hmot-
nost*

[kg/ks]

Min. mezní zatížení Distanční podložka Hmot-
nost

[kg/ks]
C45 vi
[kN]

G80 E10 vi
**[kN]

l1
[mm]

b
[mm]

s
[mm]

45 20 73 11,5 14 12,5 M 10 40 25 0,15 76 80 75 30 5 0,08

56 25 92 15 18 16,5 M 12 50 32 0,32 112 125 95 40 6 0,17

63 30 105 18 21 20 M 16 60 40 0,55 142 150 110 40 6 0,18

70 34 116 20 23 23 M 20 68 45 0,86 176 200 120 50 6 0,25

80 37 132 23 26 25 M 20 74 45 1,08 230 250 130 50 6 0,27

91 43 149 26 29 29 M 24 86 55 1,65 300 315 150 60 8 0,50

105 50 173 30 34 31 M 24 100 55 2,20 395 425 165 60 8 0,56

126 59 206 36 40 37 M 30 118 70 3,95 570 600 200 70 10 0,97

147 68 239 42 46 42 M 30 136 70 5,50 775 850 230 80 12 1,15

Třída kvality C45 vi G80
E10 vi

Zkušební napětí [N/mm²] 125 125

Mezní napětí [N/mm²] 280 300

Povrchová tvrdost HV 10 min. 600 750

Hloubka cementace HTÄ …d min. 0,1 x d* 0,1 x d*

Hloubka cementační tvrdosti mezi články 
EHT 550 … d min.

0,06 x d* 0,06 x d*

Cementační hloubka EHT 550 HV
3 ... d min.

0,06 0,06

* Průměr řetězového třmenu d1

* Včetně 2 ks matic a bez distanční podložky.
** Kvalita G80 E10 vi na vyžádání.
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Řetězové třmeny podle DIN 5699

Vyšší mezní zatížení ve srovnání s řetězovými třmeny podle
DIN 745 zajišťující větší provozní bezpečnost. Při výměně řetězových
třmenů dle DIN 745 a DIN 5699 do stávajících dopravníků s korečky
montovanými do boční stěny věnujte pozornost zvětšené vzdálenosti
řetězů.

Povrchová úprava: olejováno

Rozsah dodávky
Řetězový třmen a 2ks šestihranných matic podle DIN 934

Příklad objednávky
100 ks řetězových třmenů 91 DIN 5699 C45vi

Řetězový třmen
DIN 5699

t

[mm]

a b1 b2 d1 d2 M h1 h3 l Hmot-
nost*
[kg/
ks]

Min. mezní zatížení Distanční podložka Hmot-
nost*

[kg/ks]
C45 vi
[kN]

G80 E10 vi
** [kN]

l1
[mm]

b
[mm]

s
[mm]

35 8 59 11 10 12 M10 23 43 25 0,14 50 56 65 30 5 0,07

45 8 75 13 13 15 M12 28 53 30 0,26 85 95 75 30 5 0,08

56 10 92 17 16 18 M14 34 64 35 0,34 125 140 95 40 6 0,17

63 10 105 20 18 21 M16 37 71 40 0,60 160 180 110 40 6 0,21

70 12 116 23 20 23 M20 42 80 45 0,87 200 224 120 50 6 0,25

80 12 132 25 23 26 M20 47 89 45 1,12 265 280 130 50 6 0,27

91 14 149 29 26 29 M24 52 99 55 1,86 335 355 150 60 8 0,56

105 14 173 31 30 34 M24 60 114 55 2,56 450 500 165 60 8 0,62

126 18 206 37 36 40 M30 71 134 65 4,40 630 700 200 70 10 0,97

147 22 241 42 42 47 M36 81 157 75 7,30 850 950 230 80 12 1,73

* Včetně 2 ks matic, bez distanční podložky.
** Kvalita G80 E10 vi na vyžádání.

Třída kvality C45 vi G80
E10 vi

Zkušební napětí [N/mm²] 125 125

Mezní napětí [N/mm²] 280 300

Povrchová tvrdost HV 10 min. 600 750

Hloubka cementace HTÄ …d min. 0,1 x d* 0,1 x d*

Hloubka cementační tvrdosti mezi články…
d min.

0,06 x d* 0,06 x d*

Cementační hloubka EHT 550 HV
3 ... d min.

0,06 0,06

* Průměr řetězového třmenu d1
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Korečky podle DIN 15234

Ocelové elevátorové korečky svařované konstrukce mohou být 
vyráběny podle norem DIN. Každé provedení je specifikováno zákaz-
níkem. Určené pro vysoké výkony, hrubozrnné a hrudkové materiály. 
Například: písek, cement, štěrk, uhlí atd. Korečky z polymerů jsou k 
dispozici pro střední provozní podmínky.

Uchycení korečků třmeny (DIN 15236-4)

Šířka Hmotnost korečků provedení A
kg = podle šablony plechu

Kapacita 
korečku
F x b
litrů

Uchycení korečku: rozměry DIN 15236-4

b a h1 h2 r t d 1) e3 i1 m Lmin. w v 2) i2

[mm] 2 3 4 5 6 8 [mm]

160 140 180 95 45 1,38 2,08 1,5 56 15 100 67 95 40 36 6 67

160 160 200 106 50 1,59 2,39 3,18 1,9 56 15 100 75 95 40 40 6 75

200 160 200 106 50 1,85 2,80 3,76 2,4 63 17 125 75 110 40 40 6 75

250 180 224 118 56 2,49 3,77 4,96 3,7 63 17 160 85 110 40 45 8 85

250 200 250 132 63 4,36 5,82 7,27 4,6 63 17 160 95 110 40 50 8 95

315 200 250 132 63 5,09 6,82 8,59 5,8 70 21 200 95 120 50 50 8 95

400 224 280 150 71 7,03 9,40 11,80 9,4 80 21 250 106 130 50 56 10 106

500 250 315 170 80 12,80 16,10 19,40 14,9 91 25 315 118 150 60 63 10 118

630 280 355 190 90 17,60 22,10 26,60 23,5 105 25 400 132 165 60 70 10 132

800 315 400 212 100 30,60 36,90 49,60 37,3 126 31 500 150 200 70 80 10 150

1000 355 450 236 112 42,00 50,30 67,00 58,3 126 31 630 170 200 70 90 10 170

1250 400 500 265 125 68,50 91,90 92,0 147 37 800 190 230 80 100 12 190

Provedení A
bez zesílení

vyšrafovaná oblast = kapacita korečku

Provedení B
se zesílenou přední hranou

Provedení C
se zesílenými třemi hranami

Provedení L
s vyztuženou zadní stěnou pomocí 
pásků

Provedení M
s vyztuženou zadní stěnou pomocí 
desky

Provedení N
s uchycením montovaným do boční 
stěny

Příklad objednávky
50 ks korečků C630 x 280 x 5 L91 DIN 15234

1) Vrtání otvorů pro řetězové třmeny podle DIN 5699 a uchycení korečků BDS.
2) Maximální tloušťka bočních pásů L nebo zadních pásů M.
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Montážní návod a instrukce pro údržbu

Montáž poháněcích a 
převáděcích kol

Dbejte na dodržení správné vzdáleností řetězů. Hlavní a 
převáděcí hřídele musí být paralelně instalovány a všechny kola 
musí být v ose.

Doporučená montáž řetězových 
pramenů

• Spojení jednotlivých řetězových 
pramenů pomocí spojovacích 
článků

• Instalace spojených řetězových 
úseků do skříně dopravníku

• Spojení v nekonečnou smyčku
• Montáž uchycení korečků a 

vlastních korečků
• Napnutí smontovaného systé-

mu

Řetězové prameny jsou dodává-
ny ve svázaných párech. Pro zamezení možnosti promíchání 
řetězových pramenů by řetězy měly být odděleny pouze při 
montáži.
Řetězové prameny musí být v dopravníku montovány paralelně, 
pouze tímto způsobem je možné garantovat, že řetězové smyčky 
budou mít stejnou délku. Pro případ, že jsou řetězové prameny 
před instalací promíchány, je poslední článek každého pramenu 
označen číselným a barevným kódem. Pomocí číselného, res-
pektive barevného značení je možno řetězové úseky opětovně 
a bezchybně spárovat. Při montáži dbejte na to, aby sváry verti-
kálních článků směřovaly k osám kol.

Při montáži dbejte na správnou 
polohu řetězových spojek

Řetězové spojky KHV mohou být 
instalovány jako vertikální články 
ve všech dopravníkových systé-
mech. Spojovací články VHV jsou 
instalovány jako vertikální články, 
ale v gravitačně vyprazdňovaných 
korečkových elevátorech pouze 
jako horizontální články.

Zkrácení řetězů je důležité pro 
získání přesně požadované              
délky, nebo v případě protažení 
důsledkem opotřebení.

Jestliže je zkrácení nutné je potřeba 
vyjmout sudý počet řetězových 
článků (2, 4, 6, atd.) z obou 
řetězových smyček. Články musí být 
odděleny pomocí řezného kotouče 
nebo vyříznuty autogenem. Dbejte 
na to, aby nebyly poškozeny nebo 
nedošlo k přehřátí sousedních článků.

Montáž uchycení korečků a
vlastních korečků

Předmontované uchycení 
korečků BDD-S a BDS-S 
namontujte v požadovaném 
rozestupu korečků do ver-
tikálních článků řetězů. 
Zajistěte paralelní polohu 
závitových čepů a dotáhněte 
maticemi a kontramaticemi 
koreček.

Umístěte BDS poloviny v 
požadovaném rozestupu 
korečků ve vertikálních článcích řetězů a dotáhněte šrouby 
a matice jmenovitým utahovacím momentem. Zajistěte jistící 
šroub spojující poloviny BDS třmenů požadovaným utaho-
vacím momentem. Korečky montujte pouze, je-li uchycení BDS 
umístěno centrálně a bezpečně nasazeno, utáhněte maticemi a 
kontramaticemi.

Elektrodou navařte BHV navařovací destičky s ohledem na 
správnou vzdálenost mezi destičkami a pozici připojovacích 
otvorů. Pomocí kulatých a plochých čepů instalujte korečky v 
požadovaném rozestupu do řetězu a zajistěte bezpečnostními 
kolíčky.
Elektroda: ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H)
 EN 499: E 42 5B4 2 H5
 AWS A5.1-ASME II/C, SFA5.1: E 7018-1
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Navařte SDS/SDD s distanční podložkou na boční stěnu korečku. 
Věnujte pozornost správné pozici a připojení. V požadovaném 
rozestupu namontujte korečky do vertikálních článků řetězu. 
Vložte druhé poloviny uchycení SDS/SDD a dotáhněte šrouby 
požadovaným utahovacím momentem.
Elektroda:  ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H)
 EN 499: E 42 5B4 2 H5
 AWS A5.1-ASME II/C, SFA5.1: E 7018-1

Spojením řetězových třmenů a řetězových úseků se vytvoří 
nekonečná řetězová smyčka. Řetězové třmeny by měly být 
použity s distančními podložkami. Pro redukci možnosti uvolnění 
matic musí být všechny matice dotaženy uvedeným utahovacím 
momentem a zajištěny bezpečnostními podložkami, pružnými 
podložkami nebo kontramaticemi.

Napnutí řetězu musí být pravidelně kontrolováno. Systémy 
s BDS a s řetězovými úseky a třmeny vyžadují hmotnostní 
napínání převáděcí stanice. Pro bezproblémový provoz by řetěz 
měl být napínán, jen tak jak je nezbytně nutné. Obě řetězové 
smyčky musí být shodně napnuty.

Nadměrné dopínání zvýší opotřebení řetězů a zkrátí životnost.
Řetězový systém BHV v podstatě nevyžaduje napínání převáděcí 
stanice. Pomocí podpěry mohou být převáděcí kola nadlehčena, 
ale musí být stále v kontaktu s řetězovými smyčkami. V elevátoru 
jsou nezbytné vodící disky nebo vodící kolejnice.

Podložením jednotlivých zubů podložkami je možné upra-
vit průměr roztečné kružnice ozubených kol RHV. Podložky a 
nové zuby je možné namontovat bez demontáže řetězu. Výšku 
podložek je možné určit pouze po proměření prodloužení řetězů 
v důsledku mezičlánkového opotřebení. Dojde-li k opotřebování 
cementační vrstvy, prodloužení řetězu rapidně vzroste. Řetězy 
a zuby ozubených kol se při běžných podmínkách opotřebují 
za stejnou dobu. Podložky by měly být namontovány, jakmile 
prodloužení řetězu v důsledku opotřebení dosáhne přibližně 
2,5%. Výměna řetězu třídy E10 je doporučena při prodloužení 
v důsledku opotřebení o přibližně 3,5% a u E14 o 5%. U 
řetězových třecích systémů by výměna měla být provedena 
při přibližném mezičlánkovém opotřebení o 5%. Jestliže jsou 
obě řetězové smyčky stejnoměrně opotřebovány, maximální 
přípustné opotřebení řetězového článku je přibližně 1/5 jmenovi-
tého průměru nového řetězu. Segmenty řetězových kol by měly 
být vyměněny, jakmile vertikální řetězové články vypadávají z 
drážky.

Dbejte na rovnoměrné plnění korečků v celé šířce korečků. Obě 
řetězové smyčky musí být stejnoměrně zatíženy přepravovaným 
materiálem a záběrovými silami řetězu. Nesymetrické zatížení 
dříve nebo později vede k prodloužení rozteče v důsledku 
opotřebení a naklánění korečků.
Řetězy z oceli kruhového profilu by měly být chráněny vhodný-
mi prostředky (bezpečnostní spojky, střižné kolíčky apod.) proti 
přetížení a blokování hrubým materiálem. Poškození, koroze 
nebo nezvyklé opotřebení řetězů, spojovacích článků, uchycení 
a řetězových kol by mělo být pravidelně kontrolováno.
Utažení všech šroubů by mělo být pravidelně kontrolováno a 
je povinné jejich dotažení. Při výměně řetězu se musí vyměnit 
i řetězové spojky.
Řetězy, spojovací články nebo cementované komponenty nesmí 
být svařovány.

Závit Utahovací moment
Nm

Utahovací moment
Lbf/ft.

M 6 10 7

M 8 25 18

M 10 49 35

M 12 85 62

M 14 135 98

M 16 210 152

M 18 300 217

M 20 425 307

M 22 580 420

M 24 730 528

M 27 1.100 796

M 30 1.450 1.049

M 33 1.900 1.136

M 36 2.450 1.772

Utahovací moment (Nm) pro šrouby a šestihranné matice pevnostní třídy
8.8 a 8, koeficient tření μ = 0,14
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Společnost      Datum

Kontaktní osoba       

Telefon      Fax

E-Mail

Označení a počet jednotek   

1. Přepravovaný materiál

 Hustota [kg/dm3] Zrnitost [mm]

 Teplota [°C] Vlhkost   

 Vliv materiálu na opotřebení               nízká                 normální                 vysoká  

 Vliv na korozi   

 Chemické vlivy   

2. Kapacita [t/h]                                                     nebo [m3/h]                                 

 Rychlost řetězu [m/s]

3. Osová vzdálenost [m]

4. Pozice korečkového elevátoru 

 vertikální                 šikmá [°]  

5. Provedení korečkového elevátoru

 Odstředivé vyprazdňování                 Centrální gravitační vyprazdňování                S odklápěcím kolem  

6. Nový                 Výměna komponentů                 Modifikace  

 Důvody pro modifikaci

7. Počet provozních hodin za rok

8.  Výkon [kW]

9. Rozměr skříně dopravníku [mm]                A =                     B =                      C =
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10. Vzdálenost řetězů [mm]  X1 =         X2 =

11. Systém korečkového elevátoru 

 BDS Systém                BDD-S Systém                 BHV Systém                 Řetězové úseky a třmeny          SDD-/SDS Systém   

 Rozteč třmenu [mm]                                       Závit [mm]                                      Norma třmenu

12. Rozměry korečku

 Do zadní stěny    Do boční stěny  

 Šířka [mm] Vyložení a1 [mm]

 Vyložení a [mm] Výška h1 [mm]

 Výška h2 [mm] Výška h3 [mm]

 Tloušťka s [mm] Rádius r [mm]

 Hmotnost [kg] Kapacita  [l]

 Plnění korečků [%] Počet korečků

 Rozestup korečků [mm]

13. Poháněcí kola     Ozubená  

 Počet zubů Průměr roztečné kružnice [mm]

14. Průměr řetězu [mm] Rozteč [mm]

 Třída kvality    Počet článků řetězového úseku    

15. Poznámky  

pewag s.r.o.
CZ-517 54 Vamberk, Smetanovo nábřeží 172, telefon: +420 494 549 923-6, fax: + 420 494 541 098, prodej@pewag.cz, www.pewag.cz 
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